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1 Introduction

These Assembly Instructions are intended for the practitioner and provide a supplement to the
Instructions For Use.

This document details how to correctly fit a Blatchford Hydraulic Control Cylinder to the Mercury
range of Carrier Assemblies.

2 Function

The Hydraulic Control Cylinder forms part of the knee frame assembly and fits between the
chassis posterior pivot and the carrier distal pivot.

The combined cylinder and carrier assembly is a Swing-and-Stance device, providing:
+ Adjustable hydraulic swing phase control to accommodate variable cadence.

- Adjustable yielding hydraulic stance support, activated from knee extension and released
by a hyper-extension moment at any time but usually occurring after mid-stance.

Chassis Assembly

Chassis Posterior Pivot

Carrier Distal Pivot

938216

Blatchford Hydraulic Blatchford Mercury 938251
Control Cylinders Carrier Assembly
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3 Lower (Distal) Attachment

First, attach the lower end of the Hydraulic Control Cylinder to the distal end of the Carrier
Assembly using the following procedure:

1. Apply Loctite 243 to the Stub Axle threaded holes on the cylinder.

2. Place the Hydraulic Control Cylinder inside the Carrier Assembly, ensuring the piston end is
upper-most.

3. Turn the cylinder to align the threaded holes with the holes in the Carrier Assembly.
4. Lubricate the Stub Axles with Lithium Grease (928003) avoiding the threaded end.

5. Insert Stub Axles ensuring selected washers are in place. Select washer size to minimize side-
play and ALWAYS use the same color/size washer on both sides. Tighten to the correct torque
setting.

Apply Lithium Grease
(928003) to shaft of
Stub Axles, avoiding
threaded end

S
=
3

Apply Loctite 243 to @
Stub Axle threaded A

holes &
WHITE
0.6 THICK @ + @ \/
BLACK
0.5 THICK o + o \/

Note... Choose washer thickness to minimise side-play.
After fitting, limb must return to full extension after knee flexion.

- Preferred
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4 Upper (Proximal) Attachment

Attach the upper end of the Hydraulic Control Cylinder to the proximal end of the Carrier
Assembly using the following procedure:

1. Ensure Trunnion pivot holes in the chassis assembly are not obscured.
2. Apply STP Oil/Mineral Grease (928105) to both washers.

3. Place the washers on either side of the Trunnion and insert between the chassis assembly
pivot holes. Align holes, Trunnion and washers.

4,  Lubricate the Upper Attachment Pin with Lithium Grease (928003) before pushing into the
pivot holes using a Hex Key and a slow twisting action.

5. Flex and extend the knee three or four times to centralize the cylinder.
Apply Loctite 222 to the Trunnion Grub Screw and gently tighten. DO NOT OVERTIGHTEN.

Trunnion pivot
holes

Apply STP Oil/
Mineral Grease
(928105) to both
washers

Apply Lithium
Grease (928003)
to Upper
Attachment Pin
Apply Loctite 222
to Trunnion Grub
Screw
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1 Introduktion

Disse monteringsanvisninger er beregnet til den praktiserende lzege og er et supplement til
brugsanvisningen.

Dette dokument beskriver, hvordan en cylinder til hydraulisk kontrol fra Blatchford monteres
pa modellerne af baereenheder med kviksalv.

2 Funktion

Cylinderen til hydraulisk kontrol er designet til at blive monteret indeni en rammeenhed, som er
monteret mellem chassisets posteriore drejeled og baereenhedens distale drejeled.

Den kombinerede cylinder- og baereenhed er en sving- og standfase-enhed, der giver:
« Justerbar hydraulisk svingfasekontrol for at muliggere variabel gangrytme.

« Justerbar, eftergivende hydraulisk standstette, der aktiveres ved udstraekningen af knaeet
og frigives af et hyperekstensionsmoment pa et hvilket som helst tidspunkt, som regel
efter standfasen.

Chassisenhed

Chassis
posteriort
drejeled

Baereenhedens
distale
drejeled

[13]

938216

Blatchford-cylinder Blatchford-bzereenhed 938251
til hydraulisk kontrol med kvikselv
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3 Nedre (distal) kobling

Start med at koble den nederste ende af cylinderen til hydraulisk kontrol til baereenhedens

distale ende ved brug af falgende procedure:

1. Pafer Loctite 243 pa de gevindskarne huller pa cylinderens stubaksel.

2. Placér cylinderen til hydraulisk kontrol indeni baereenheden, mens det sikres, at stempelenden
er gverst.

3. Drej cylinderen, sa de gevindskarne huller flugter med hullerne i baereenheden.

4. Smor stubakslerne med lithiumfedt (928003), og undga at smegre den gevindskarne ende.

5. Isaet stubakslerne, mens det sikres, at de valgte skiver sidder pa plads. Veelg skivestgrrelse
for at minimere sidesler, og anvend ALTID skiver med samme farve/stgrrelse pa begge sider.
Stram til, indtil det korrekte tilspaendingsmoment opnas.

Pafer lithiumfedt (928003)
pa stubakslernes skaft,

og undga at smere den
gevindskarne ende.

(s)

TONm

Pafar Loctite 243 @
pé stubakslens A
gevindskarne huller &
HVID
T [0O+0 [/
I TYKKELSE
SORT
e QT O | V
| TYKKELSE

Bemaerk... Veelg skivetykkelse for at minimere sideslor.
Efter tilpasning skal benet igen veere helt udstrakt efter knaefleksion.

— Foretraekkes
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4 (@verste (proksimal) tilkobling

Kobl den gverste ende af cylinderen til hydraulisk kontrol til baereenhedens proksimale ende ved
brug af falgende procedure:

1. Kontrollér, at chassisets huller til svingtappen ikke er skjult.

2. Pafer STP olie-/mineralsmorelse (928105) pa begge skiver.

3. Placér skiverne pa hver side af svingtappen, og seet den ind i chassis-enhedens drejehuller.
Tilpas huller, svingtap og skiver.

4. Smer den everste koblingsstift med lithiumfedt (928003), inden den skubbes ind i
drejehullerne ved brug af en unbrakonggle med en langsom, drejende bevaegelse.

5. Flektér og ekstendér knzeet tre til fire gange for at midterstille cylinderen.

Pafer Loctite 222 pa svingtappens glideskrue, og stram forsigtigt til. UNDLAD AT
OVERSPANDE.

Drejehuller il
svingtap

Pafer STP olie-/
mineralsmeorelse
(928105) pa begge
skiver.

Pafer lithiumfedt
(928003)

pa den gverste
koblingsstift.

Pafor Loctite 222
pa svingtappens
glideskrue
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1 Innledning

Disse monteringsinstruksjonene er ment for legen, og er et tillegg til bruksanvisningen.

Dette dokumentet beskriver hvordan en Blatchford hydraulisk kontrollert sylinder skal tilpasses
en Mercury-beereenhet pa korrekt mate.

2 Funksjon

Den hydraulisk kontrollerte sylinderen er designet for a passe i en rammesammenstilling,
montert mellom chassisets bakre omdreiningspunkt og baererens distale omdreiningspunkt.

Den kombinerte sylinder- og baererenheten er en sving- og stillingsenhet som gir:
« justerbar hydraulisk kontroll for svingfasen for a tilrettelegge for en variert skritthastighet

+ justerbar ettergivende hydraulisk stillingsstotte, aktivert fra kneekstensjon og frigjort av et
oyeblikks hyperekstensjon ndr som helst, men vanligvis etter midtstilling

Chassismontasje

Chassisets bakre
omdreiningspunkt

Baererens distale
omdreiningspunkt

[13]

938216

Blatchford hydraulisk Blatchford Mercury- 938251
kontrollsylinder baereenhet

1 938218PK3/2-1024



3 Nedre (distale) feste

Fest forst den nedre enden av den hydrauliske kontrollsylinderen til den distale enden av
baereenheten ved a utfere felgende prosedyre:

1. Pafer Loctite 243 pa svingakselens gjengehull pa sylinderen.

2. Plasser den hydrauliske kontrollsylinderen inni baereenheten, og pase at stempelenden
er gverst.

3. Snu sylinderen for d innrette gjengehullene med hullene i baereenheten.
4. Smor svingakslene med litiumfett (928003), unnga gjengeenden.

5. Settinn svingakslene, og pase at de utvalgte skivene er pa plass. Velg en skivestgrrelse som
minimerer slark sideveis, og bruk ALLTID skive med samme farge/storrelse pa begge sider.
Stram til korrekt angitt dreiemoment.

Péfar litiumfett
(928003) pa skaftet
til svingakselen,
unnga gjengeenden

Pafar Loctite 243 @
pé svingakselens A
gjengehull. &
HVIT I J
0,6 TYKK
SVART
0,5 TYKK I

Merk... Velg skivetykkelse som minimerer slark sideveis.
Etter montering ma ekstremiteten returneres til full utstrekking etter knebgoy.

— Foretrukket
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4 @vre (proksimale) feste

Fest den gvre enden av den hydrauliske kontrollsylinderen til den proksimale enden av
baereenheten ved a utfere felgende prosedyre:

1. Pase at omdreiningspunktets hull til Ioftetappen i rammeenheten ikke er tildekket.
2. Pafer STP-olje/mineralfett (928105) pa begge skiver.

3. Plasser skivene pa en av sidene til laftetappen og sett dem inn mellom
omdreiningspunktets hull til rammeenheten. Innrett hull,
svinghode og skiver.

4. Smer den ovre festetappen med litiumfett (928003) for den trykkes inn i
omdreiningspunktets hull ved & vri sakte med en unbrakongkkel.
5. By og strekk ut kneet tre eller fire ganger for a sentrere sylinderen.

Pafer Loctite 222 pa settskruen til loftetappen og stram forsiktig.
IKKE STRAM FOR HARDT TIL.

Hull leftetapp
omdreiningspunkt

Pafor STP-olje/
mineralfett (928105)
pa begge skiver

Péfar litiumfett
(928003) pa @vre
festetapp

Pafer Loctite 222
pa settskruen til
loftetappen
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1 Esittely

Nama kokoonpano-ohjeet on tarkoitettu proteesiteknikolle, ja ne tdydentavat kayttoohjetta.

Tassa ohjeessa kuvataan, kuinka Blatchfordin hydraulinen ohjaussylinteri asennetaan
kannatinkokoonpanojen Mercury-sarjaan.

2 Toiminta

Hydraulinen ohjaussylinteri on suunniteltu sopimaan runkokokoonpanon sisdlle alustan

posteriorisen niveltapin ja kannattimen distaalisen niveltapin valiin.

Yhdistetty sylinteri- ja kannatinkokoonpano on heilahdus- ja tukivaiheen kasittava laite, jossa on:
« Saadettdva hydraulinen heilahdusvaiheen ohjaus, joka mukautuu kavelytahtiin.

« Saadettdva hydraulisen taipumisen tuki, joka aktivoituu polven ojentuessa ja vapautuu
yliojennuksessa missa tahansa vaiheessa, yleensa keskitukivaiheen jalkeen.

Alustakokoonpano

Alustan
posteriorinen
niveltappi

Kannattimen
distaalinen
niveltappi

[13]

938216

Blatchfordin hydrauliset Blatchfordin Mercury- 938251

ohjaussylinterit kannatinkokoonpano
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3 Alapaan (distaalinen) kiinnitys

Kiinnita ensin hydraulisen ohjaussylinterin alapda kannatinkokoonpanon distaalipdaahan
seuraavasti:

1. Sivele Loctite 243 -kierrelukitetta sylinterin tappiakselin kierreaukkoihin.

2. Laita hydraulinen ohjaussylinteri kannatinkokoonpanon sisélle varmistaen, ettd mantapaa
on ylimpéna.

3. Kaanna sylinterid niin, etta kierreaukot ovat kohdakkain kannatinkokoonpanon aukkojen
kanssa.

4. Voitele tappiakselit litiumrasvalla (928003). Ald paasta voiteluainetta kierteiseen paahan.

5. Laita tappiakseli paikalleen ja varmista, ettd valirenkaat ovat paikoillaan. Valitse vélirenkaan
koko niin, ettd sivuttaisvalys on minimoitu ja kdyta AINA samanvadrisid ja -kokoisia valirenkaita
kummallakin puolella. Kirista oikeaan kiristysmomenttiin.

Sivele Slitiumrasvaa
(928003) tappiakselien
varteen. Al3 paasta
voiteluainetta kierteiseen
padhan.

TONm

Sivele Loctite 243
-kierrelukitetta
tappiakselin
kierreaukkoihin.

=0+ 0|/
%?\:KSJJ‘US O+0 | v
0+0 X

Huomautus. .. Valitse valirenkaan paksuus niin, etta sivuttaisvalys on mahdollisimman pieni.
Asennuksen jalkeen raajan taytyy ojentua tdysin polven koukistuksen jalkeen.

— Suositeltava
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4 Ylapaan (proksimaalinen) kiinnitys

Kiinnita hydraulisen ohjaussylinterin ylapaa kannatinkokoonpanon proksimaaliseen padhan
seuraavasti:

1. Varmista, ettd alustakokoonpanon saranatapin aukot ovat vapaat.
2. Sivele STP-6ljya tai mineraalirasvaa (928105) kumpaankin valirenkaaseen.

3. Laita vélirengas saranatapin kummallekin puolelle ja aseta saranatappi alustakokoonpanon
nivelaukkojen

véliin. Aseta aukot, saranatappi ja valirenkaat kohdakkain.

4.  Voitele ylempi kiinnitystappi litiumrasvalla (928003), ennen kuin tydnndt sen nivelaukkoihin
kuusioavaimella hitaasti kiertaen.

5. Koukista ja ojenna polvea kolme tai nelja kertaa, jotta sylinteri asettuu keskelle.

Sivele Loctite 222 -kierrelukitetta saranatapin kannattomaan ruuviin ja kirista kevyesti. ALA
KIRISTA LIIKAA.

Saranatapin
nivelaukot

Sivele STP-0ljya tai
mineraalirasvaa
(928105)
kumpaankin
valirenkaaseen.

Sivele litiumrasvaa
(928003) ylempéddn
kiinnitystappiin.

Sivele Loctite 222
-kierrelukitetta
saranatapin
kannattomaan
ruuviin.
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1 Inledning

Dessa monteringsanvisningar ar avsedda for lakaren och utgor ett komplement till
bruksanvisningen.

| detta dokument beskrivs hur en Blatchford hydraulkontrollcylinder ska monteras pa ratt satt
i Mercury-serien med bararenheter.

2 Funktion

Hydraulkontrollcylindern &r utformad for att passa inuti en ram, monterad mellan chassits bakre
ledpunkt och bararens distala ledpunkt.

Den kombinerade hyls- och bararenheten ar en enhet fér svangning och staende stéllning
som ger:
« Justerbar hydraulisk styrning av svangningsfasen for anpassning till varierande
ganghastigheter.
« Justerbart hydrauliskt stod for stdende stéllning som aktiveras fran kndextensionen

och frisldpps genom en hyperextension nar som helst, men oftast efter mitten av den
staende stéllningen.

Chassi

Chassits bakre
ledpunkt

Bararens distala
ledpunkt

[13]

938216

Blatchford Blatchford Mercury 938251
hydraulkontrollcylindrar bérarenhet
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3 Nedre (distalt) faste

Montera forst hydraulkontrollcylinderns nedre dnde i bararenhetens distala ande enligt féljande:
1. Applicera Loctite 243 pa de gédngade halen i hjulspindlarna pa cylindern.

2. Placera hydraulkontrollcylindern i bararenheten och se till att kolvdnden ar hégst upp.

3. Vrid pa cylindern for att rikta in de gangade hadlen mot halen i bararenheten.

4, Smorj hjulspindlarna med litiumfett (928003), men undvik den gangade anden.

5

. Satt in hjulspindlarna och se till att de valda brickorna sitter pa plats. Valj brickstorlek for att
minimera glapp i sidled och anvand ALLTID samma farg/storlek pa brickan pa bada sidorna.
Dra at till ratt viidmoment.

Applicera litiumfett
(928003) pa
hjulspindlarnas axel
och undvik den
gangade dnden

(s)

TONm

Applicera Loctite 243 @
pa de gdngade halen A
i hjulspindlarna &
\(;,I-6I-TJOCK @ + @ J -+~Rekommenderas
SVART
e Q@+ Q | v

Obs... Vdlj tjocklek pa brickan for att minimera glapp i sidled.
Efter montering maste extremiteten dter strackas ut helt efter bojning av knaet.
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4 Ovre (proximalt) faste

Montera hydraulkontrollcylinderns Gvre dnde i bararenhetens proximala dnde enligt foljande:
1. Setill att svangtappens ledhal i chassit inte skyms.
2. Applicera STP-olja/mineralfett (928105) pa bada brickorna.

3. Placera brickorna pa vardera sidan om svangtappen och for in dem mellan ledhdlen i
chassit. Rikta in halen, svangtappen och brickorna.

4. Smorj den ovre fasttappen med litiumfett (928003) innan den trycks in i ledhalen med en
sexkantsnyckel och
en langsam vridning.

5. BOj och strack knéet tre eller fyra ganger for att centrera cylindern.

Applicera Loctite 222 pa svangtappens skruv och dra &t den forsiktigt. DRA INTE AT FOR
HART.

Svangtappens
ledhal

Applicera STP-olja/
mineralfett (928105)
pa bada brickorna

Applicera litiumfett
(928003) pa den
Ovre fasttappen

Applicera
Loctite 222 pa
svangtappens skruv
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1 BeepeHwue
NaHHble C6opouHble MHCTPYKLMW NpeaHa3HavaloTca Aa NpoTe3mncTa U ABNAIOTCA JONOHEHEM
K VIHCTpYKUuMn no KcnnyaTaymn.

B naHHOM lOKYyMeHTe NogpO6HO ONKMCbIBAETCA, KaK MPaBUIbHO YCTaHOBUTb M’MAPABINYECKNN
unnuHap ynpaeneHus Blatchford Ha Coopky Hecyuien koneHHoro mogynsa cepuv Mercury.

2 OyHKUMOHaNbHOCTb
[MapaBNNYecKnn LMNMHAP yNpaBeHna NpefHa3HayeH AN1a pa3sMelleHna BHYTpY cCOOpKm Laccu
1 yCTaHaB/IMBAETCA MeX Ay 3aAHeN OCbIO WACCK 1 ANCTaSIbHON OCbIO HeCyLLel.
KoM6rHMpoBaHHbIN LUAVHAP ynpasneHua 1 cbopka HecyLleln npeacTaBnAaoT coboi yCTPONCTBO
ynpaenaioLee $pasamy Onopbl 1 nepeHoca 1 obecneunsaroLlee:
+ Perynupyemoe rugpasnuueckoe ynpasneHue ¢pa3on nepeHoca 4/1A aganTtaluuy NpoTe3Hom
cucTeMbl Npu xofbbe B nepeMeHHOM Temre.

+ Perynupyemoe rugpaennyeckoe onopHoe CONpPOTHBEHNE Ha NOATM6aHNe aKTUBUPYeTCA
npwy pasrnb6aHnm B KosieHe 1 pa3bioKmpyeTcs B 060/ MOMEHT Npu runeppasrnbaHuy,
KaK MpaBwunio nocne cepeuHbl Gpasbl ONopbl.

Cbopka waccu

3aAHAs OCb Waccn

~.
~
HOucTtanbHas
OCb Hecyuen
938216
(( m
CN
~ 938251
Blatchford Blatchford C6opka
Tnppasnuuecknn Hecywen KoneHHoro
Uunungp YnpaeneHuna Mogpyna Mercury
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3 HwxHee (InctanbHoe) KpenneHne

BHauane noacoefuHuUTe HMXKHWIA KoHel Miapaennyeckoro LinnnHapa YnpasneHus K gnctanbHOMy KOHLY
C6opku Hecyuweit, Ansa 3Toro HEO6XOAMMO BbIMOHNUTL MPUBEAEHHbIE HUXKE NpoLeaypbl:

1. HaHecute Hebonbluoe KonnyecTBo pe3bboBoro ¢prkcatopa Loctite 243 Ha BHYTpeHHI00 pe3bboByto YacTb
oTeepcTunA B LinnnHape Ynpaenenuna gna nocnepyioulen yctaHoskn Brynournon Ocu.

2. AKKypaTHo ycTaHoBuTe MMapaBnuyeckuii LinnuHap Ynpasnenus sHyTpb Co0pku Hecyueid, ybeanTech
B TOM, UTO KOHeL| MOPLUHA HaXOAWICA CBEPXY.

3. OCTOPOXHO NMOBEPHUTE LIUIINHAP, YTOObI COBMECTUTb €ro pe3bboBble OTBEPCTUA C OTBEPCTUAMMU
B Coopke Hecyuen.

4. CmaxbTe BrynouHble Ocu Jiutnesoin CMaskoi (928003), n3beras nonafaHnsa cMasKku
Ha pe3b60oBYyI0 YacTb BTynouHbix Oceil.

5. BctaBbTe BrynouHble Ocu, y6e[mBLIKC, YTO BbIOPaHHbIE BamMK LWaibbl yCTaHOBIEHbI KOPPEKTHO.
BbibepuriTe onTManbHbI pa3mep Wwarbbl, 418 MUHUMK3aumnmn 6okosoro nodTa, npy a3tom BCEMOA
C 060MX CTOPOH yCTaHaB/MBaNTe TONbKO Wabbl OAHOTO LBeTa/pa3mepa. 3aTAHNTE C KOPPEKTHBIM
yCUnMem MOMEHTA 3aTAXKM.

Brynounas Ocb
OCTOPOXKHO HaHecUTe
JNntuesyio Cmasky (928003)
Ha Ban Brynounoit Ocu,
n3beranTe nonagaHus
CMa3Ku Ha pe3bby.

(s)

10Hm

HaHecute Hebonbluoe Pe3b60BOI
KONM4ecTBO pe3b6oBoro ukcatop
¢dukcaTopa Loctite 243 Ha A Loctite 243
BHYTPEHHIO0 pe3b6oByio

4acTb OTBEPCTUA B lenMane

YnpaBneHusa Ana nocneayiowyen

ycTaHoBKuM BrynouHoin Ocu.

J _|_MpegnoutntensHas

@ YCTaHOBKa LUai6bl
OpHOBpEMeHHas yCTaHOBKa
o + @ x BEJIOM n YEPHOW

Wwainb 3anpeuieHa!

YEPHAA
TONWWMHA 0.5

BESIASA
TONILYHA 06

+[+

3amMevaHue. .. BoibepuTe TONWLMHY Walibbl, ANA MUHUMK3aLUMK GOKOBOTO fiodTa.
Mocrne yCTaHOBKM LMAVHAPA YNPaBAeHWs, KONEHHbIA MOAY b OIKeH ObiTb
BO3BpALLEH B MOJOXKeHMe NMOHOro pasrmbaHmnsa Nocsne BbiNoaHeHWs CrbaHms
B KOMIEHE.
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4 BepxHee ([TpokcnmanbHoe) KpenneHue

MNMopcoepnnHuTe BepxHMin KoHew Mapasnuyeckoro LinnnHapa YnpasneHna K npoKCUManbHOMY KOHLY
C6opKM HecyLen, ana 3Toro HEO6XOAMMO BbINOMHUTL NPYBELEHHBIE HUXKE NMpoLesypbl:

1. Y6eputech B TOM, 4To OoTBepCTUA AnA Ocm Llandbl B cbopke waccu KONEHHOro Moayna AOCTYMHbI.

2. HaHecute STP Cma3ky/MuiHepanbHyto cmasky (928105) Ha obe Lwaiibbl..

3. PasmecTute wainbbl c 060mx cTopoH Llandbl 1 akkypaTHo ycTaHoBUTe B C60pKy LLlaccy mexay aBymsa
otBepcTuAMY Ana ocn uandbl. CoBmecTute otBepcTrA Llandbi u LLan6.

4. Mepen ycTaHOBKOW B 0TBepCTUA cMaxbTe BepxHioto Ocb Llandsl Jintreson Cmaskoi (928003) n
OCTOPOXKHO ¥ Me[iIeHHO, BpaLLaTeNbHbIMM ABMXKEHUAMY, Npy nomoly LWecTturpaHHoro Kntova
YCTaHOBWTE OCb B OTBEPCTUA.

5. [1nA ueHTPOBKM LMIMHAPA YNPaBEeHNA COTHUTE 1 Pa3OrHUTE KOMEHHbI Mogy b
B KOJIEHE TP UK YeTblpe pasa.

6. HaHecute pe3bboBolt pukcaTop Loctite 222 Ha pe3bby BurTa Llandbl 1 ocTOPOXKHO 3aTAHUTE ero.
M3NNLLHAA 3ATAXKA BUHTA HELONYCTUMA.

OTtBepcTna gna
ocn yandbl

Hanecute

STP Cmasky/
MwuHepanbHyto
Cmasky (928105)
Ha o6e Lain6bl

HanecuTe Ha
BepxHtoto Ocb Llandbi
Jintnesyto Cmasky

(928003)
Hanecute

pe3bboBoli
dukcatop Loctite
222 Ha pe3bby
BuHTa Llandbl.

@9
AN

Pe3b6oBoin
dukcaTop
Loctite 222
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blatchford.co.uk/distributors

Blatchford Products Ltd.

Unit D Antura

Kingsland Business Park
Basingstoke

RG24 8PZ

UNITED KINGDOM

Tel: +44 (0) 1256 316600
Fax: +44 (0) 1256 316710
Email: customer.service@
blatchford.co.uk
www.blatchford.co.uk

Blatchford Inc.

1031 Byers Road
Miamisburg

Ohio 45342

USA

Tel: +1 (0) 800 548 3534
Fax: +1 (0) 800 929 3636

Email: info@blatchfordus.com

www.blatchfordus.com

Blatchford Europe GmbH
Am Prime-Parc 4

65479 Raunheim
GERMANY

Tel: +49 (0) 9221 87808 0
Fax: +49 (0) 9221/87808 60
Email: info@blatchford.de
www.blatchford.de

Email: contact@blatchford.fr
www.blatchford.fr

Blatchford Europe GmbH

EC |REP | Am Prime-Parc 4
65479 Raunheim Germany

© Blatchford Products Limited 2024. All rights reserved.

Endolite India Ltd.

A4 Naraina Industrial Area
Phase - 1

New Delhi

INDIA - 110028

Tel: +91 (011) 45689955
Fax: +91 (011) 25891543
Email: endolite@vsnl.com
www.endoliteindia.com

Ortopro AS
Hardangervegen 72
Seksjon 17

5224 Nesttun
NORWAY

Tel: +47 (0) 55 91 88 60
Email: post@ortopro.no
www.ortopro.no
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